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MODELE | LONGUEUR |FLEXIBLE ALLONGE BARRE PINCES | MAMELON
SP* SP|0.78m* 1[316L* A |110 mm e * 1 0.64 m* A|B1 1 |17+ S
SPN 1.00 m * 71304 B [170 mm " * 2 [1.00 m* B|B1-1 2 (standard)
SPN 1.22m* 2 110 mm %" * 3|1.24m clB7 >3 [1'1/4 L
SPW 1.54m * 3 170 mm Fileté %™ 5|1.60 m D|B7-1 4 (Large)
SPW 1.88'm 4 Mamelon 1" 7 |sur demande 0|B7-2 5 |Sans X
SPB SPB|2.54m 5 Sans X |Sans X |B11 6
SPNB 3.22m 6 B11E 7
SPNB Sur demande 0 B11E-1 8
SPWB B11F 9
SPWB BO4** 10
Sans X
SP 1 A 1 A 6 S
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Longueur du Rapidrop® (métres)

Longueur équivalente (metres)
(Tube Schd 40)

Longueur équivalente (metres)
(Tube BS1387)

0.78 55 6.0
1.22 10.1 11.0
1.54 13.1 14.2
1.88 16.8 18.2
2.54 23.2 25.2
3.22 29.9 32.5
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Caractéristiques RAPIDROP® | Concurrent

Une certification européenne LPCB nécessaire stilgarouvelle norme européenne
EN12845 :2000

Une reconnaissance du CNPP

Un avis technique favorable du CSTB évitant dedlitermvec les bureaux de
vérification et les autres entrepreneurs

Une certification américaine UL
Une certification Factory Mutual (pour les modédiessés SPB, SPNB, SPWB)

L'utilisation d’outils standards pour le serrage derous grace au chanfrein du
mamelon et de I'allonge

Un diamétre extérieur de 27 mm (O/D) contre 25 D] pour les concurrents soit
en moyenne 20 % de pertes de charges en moins.

Un mamelon spécial équipé de chanfrein avec uadiemétrique évitant de le monter
dans un sens qui pourrait endommager les joints

Une surépaisseur des points hauts et bas du fepdalr résister au stress lors des
courbures. Cela grace a un fabricant spécialisé dafabrication de tubes inox

Aucune limitation dans les homologations quand@ubre de coudes

Aucune limitation dans les homologations pour umgldes courbures supérieur a 90°

En option, un indicateur de rayon minimum de cotelisponible pour s’assurer du
bon montage du flexible

Un choix de longueur de flexible important
Un choix d’'inox 316L ou 304

Un choix d’allonges important

Un choix de barres important

Un choix de pinces important

Un stock de piéces important en France et en Aergiet

Des composants disponibles a I'unité

Une allonge rainurée sur sa longueur pour assueefixation parfaite et efficace

Un filetage BSPT aux normes européennes avec kearioes importantes permettant
le montage de sprinklers BSPT et NPT
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OPERATIONS / MATERIEL RAPIDROP® METHODE
TRADITIONNELLE

Quantité Prix Prix total| Quantité Prix Prix total
unitaire unitaire

Rapidrop® 1 -
Bobine(s) -
Coude(s) -

Allonge télescopique ou montage -
spécial panneau sandwich

Montage main d’'ceuvre non qualifié 0.20

Montage main d’'ceuvre qualifié -

Mesurage -

Peinture -

Préfabrication sur chantier -

Préfabrication atelier -

Déplacement (suivant véhicule) 1

Frais de déplacement (hétel, repas)

Mise en place de la machine sur -
chantier

Déplacement machine de chantier — -
zone de montage

Erreur sur mesurage (%) -

Changement de dalles salies (%)

Location nacelle (panneau sandwich -

Divers

Montant Montant
total total :
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